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Tratamiento de purin y digestato

En las regiones con ganaderia intensiva existe una oferta excesiva de estiércol/purin. Las superficies agricolas a menudo son
insuficientes para asimilar las cantidades de nutrientes producidas. Futuras ordenanzas de fertilizacidn intensificaran tanto
las cantidades permitidas a ser aplicadas, asi como los respectivos periodos para ello. Un transporte se hace ain mas com-
plicado y costoso. Por lo tanto, son necesarias soluciones sostenibles, que den una mejora en la facilidad de transporte y de
la desactivacion del exceso de nutrientes.

WELTEC BLUE WATER

La planta de tratamiento de ultima generacién de WELTEC BIOPOWER contribuye eficazmente a solucionar este problema.
La distribucion de las sustancias separadas puede variar en funcion del contenido de materia seca del material de entrada.
Una investigacién independiente de la planta de tratamiento de Deurne (Paises Bajos) realizada en 2015 por la Cdmara de
Agricultura de Baja Sajonia, por ejemplo, revel6 la siguiente segmentacién: 55% de agua descartable, 25% de sélidos y 20%
de concentrado de nutrientes liquidos.

Esta tecnologia se utiliza de forma continuada desde 2007 y se aplica con éxito en 17 emplazamientos de todo el mundo
con ganaderia intensiva o grandes plantas de biogas. La solucidn probada impresiona a sus usuarios, entre otras cosas, por
su alta disponibilidad técnica de la planta. El sistema es modularmente escalable y puede utilizarse a partir de 50.000 tonela-
das anuales. Si aumentan las necesidades de procesamiento, se puede realizar facilmente una combinacién de varias lineas
WELTEC BLUE WATER.



El funcionamiento
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Kl Adicion de floculantes

Al principio del proceso, se mezclan aditivos con los mate-
riales de partida para aumentar la eficacia. Esto flocula los
componentes mas finos y facilita su separacién. Al mismo
tiempo, determinadas sustancias se separan mejor entre si y
se minimizan las emisiones de olores.

FA prensa de cinta

A continuacion, los materiales se van drenando con una
prensa especial de cinta. Se montan con una presién au-
mentativa en una cinta de tela metalica a través de varios
rodillos contra una segunda cinta, permeable al agua. Los
sélidos deshidratados tienen un contenido de materia seca
de alrededor de 30 %, luego se pueden utilizar como ferti-
lizantes, abono, camas para animales o como un sustrato
de biogas.

En cuatro pasos, los sélidos de la suspension se separan del agua. Lo sobrante es
agua, un concentrado de nutrientes y fertilizantes seco.

Los sélidos deshidratados tienen un contenido de materia seca de alrededor de
30 por ciento y es un fertilizante transportable y rico en nutrientes.
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B Cuba de flotacion y filtro fino (Microfiltracion)

La fase liquida restante se trata primero en una cuba inoxi-
dable de flotacién. Mediante pequenas burbujas de aire son
separadas en el tanque de flotacion, pequenas particulas
organicas y material en suspensiéon que luego se depositan
tanto en una capa de flotacion como en la parte inferior de
la cuba. Esta espuma y lodo son insertados de nuevo en el
proceso de acondicionamiento. Los componentes solidos
restantes de la fase liquida se separan mediante un filtro.

3 0smosis inversa y cambiador de iones

En el paso final, se aplica una dsmosis inversa de tres etapas. La
fase liquida restante ya estd altamente purificada. Las membra-
nas semi-permeables en la smosis inversa de tres etapas pueden
separar del 95 al 99 por ciento de las sales y nutrientes disueltos.
El concentrado de nutrientes depositado se puede utilizar
como fertilizante liquido y es facil de transportar. Después del
tratamiento del cambiador de iones se consigue un agua pura.

Beneficios

« Alrededor del 99,5% del fésforo y alrededor del
70% del nitrégeno estan ligados en la fase sélida

« Tecnologia probada y madura con alta
disponibilidad del sistema

+ Mayor facilidad de transporte y menores costes
de aplicacién gracias a la concentracion de
nutrientes

« Reducciodn significativa de los transportes para
esparcir el digestato

« Posibilidad de mayores concentraciones de
nitrégeno de los materiales de entrada en la
planta de biogas gracias al ciclo sin fuente de
calor

« Reduccion significativa del volumen de almace-
namiento de estiércol liquido y digestato

» Disefio modular, por lo tanto escalable
- Funcionamiento totalmente automatico

«  Amplia gama de opciones de comercializaciéon
para la fase sélida como fertilizante, lecho o
compost
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Todas las cifras se basan en cdlculos de muestra con valores redondeados e incluyen una cuarta etapa de 6smosis. Estaremos encantados de calcular los valores K
para un disefio de sistema personalizado basado en sus materiales de entrada. I
n
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